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位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

进线电源指示 合闸指示 柜内风扇 照明灯

1
U1

2
U2

3
V1

4
V2

5
W1

6
W2

CVS 250N

-Q1

I>
I>

I>

-H1

U1

V1

W1

N

PE

PE

H2 H3 H4

1

2

1F1
2.2

1

2

1F2

1

2

1F3

1

2

1F4

1

2

1F5

1

2

1M1
M
1~

L22
11

12

1S1

L23-2

L23-1

x1 x2

1lamp1

L3 / 2.1
8.0
9.0
10.0
11.0
11.9
12.0
12.9
13.0
13.9
14.0
14.9
15.0
15.9
16.0
16.9

N /

14.0
14.9
15.0
15.9
16.0
16.9
17.1
17.9
18.1
18.9
40.1
40.8

L1 / 2.1
8.0
9.0
10.0
11.0
11.9
12.0
12.9
13.0
13.9
14.0
14.9
15.0
15.9
16.0
16.9

L2 / 2.1
8.0
9.0
10.0
11.0
11.9
12.0
12.9
13.0
13.9
14.0
14.9
15.0
15.9
16.0
16.9
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Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

1

2

1KM1
LC1D25M7C

3

4

5

6

X24-ALM
U1 V1 W1 5

1

2

3

4

5

6

1F1
1.4

RT18-63L

1L1

M+

DCPA DCNA

P1

M24

1U01 1V01 1W01

1U11 1V11 1W11

1U21 1V21 1W21

L1/1.9

L2/1.8

L3/1.8

ZK- / 3.1

ZK+ / 3.1

P1/3.2

M24/3.2
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项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

Drive-CliQ

X1

绝对值编码器

servo1 SMC1
DCP

1

DCN

2

PEW1V1U1

U1 V1 W1 PE

M25
磨头A小车伺服电机 3

M

432X21 1

+ + M M

1U02 1V02 1W02

1

X24:+ M

ZK+ / 2.6

ZK- / 2.6

P1 / 3.6

M24 / 3.6

P1 / 3.3

M24 / 3.3

P1 / 4.3

M24 / 4.3

M24 / 2.4

P1 / 2.4
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磨头B小车伺服

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

5

4

2017/9/7

4
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位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

Drive-CliQ

X1

绝对值编码器

servo2 SMC2
DCP

1

DCN

2

PEW1V1U1

U1 V1 W1 PE

M26
磨头B小车伺服电机 3

M

4321

+ + M M

1U03 1V03 1W03

1

ZK+ / 5.1

ZK- / 5.1

P1 / 3.9

M24 / 3.9

P1 / 4.9

M24 / 4.9

P1 / 4.6

M24 / 4.6



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

4

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

磨头A升降伺服

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

6

4

2017/9/7

5

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
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Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

Drive-CliQ

X1

绝对值编码器

servo3 SMC3
DCP

1

DCN

2

PEW1V1U1

U1 V1 W1 PE

M27
磨头A升降伺服电机 3

M

4321

+ + M M

1U04 1V04 1W04

1

ZK+ / 4.1

ZK- / 4.1

P1 / 5.6

M24 / 5.6

P1 / 5.3

M24 / 5.3

P1 / 6.3

M24 / 6.3
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磨头B升降伺服

1
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替换

8 93

60
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2017/9/7
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位置代号上海昊正机电设备有限公司
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 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

Drive-CliQ

X1

编码器插头

绝对值编码器

servo4 SMC4
DCP

1

DCN

2

PEW1V1U1

U1 V1 W1 PE

M28
磨头B升降伺服电机 3

M

4321

+ + M M

1U05 1V05 1W05

1

ZK+ /

ZK- /

P1 / 5.9

M24 / 5.9

P1 / 6.9

M24 / 6.9

P1 / 6.6

M24 / 6.6
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 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

CU320 + + M M
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

P1 / 7.3

M24 / 7.3

P1 / 7.0

M24 / 7.0
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位置代号上海昊正机电设备有限公司
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 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

磨头A变频器

1

2

KM1
17.1

EX9C100

3

4

5

6

SIEMENS  G120

ADDR:

外部电源

SH

8

6SL3210-1PE28-8UL0
CU240E-2DP

R1

U1 V1 W1 PE

磨头A电机
37KW

3
M

M1

VFD1
L1 L2 L3 5

5W1V1U1

7 2

33 79 70 71 72 73 74 75 14 15

4x25
W2

YE GN RD GNYE

X1 1 2 3 4

31 32

1U06 PE1V06 1W06

VFD1-CU1

1

2

3

4

5

6

F1
NT00 100A

6 1

24V+/8.7

0V-/8.7

L1/1.9

L2/1.8

L3/1.8

24V+ / 8.6

0V- / 8.6



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

8

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

磨头B变频器
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60

10
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 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

磨头B变频器

1

2

KM2
17.2

EX9C100

3

4

5

6

SIEMENS  G120

ADDR:

外部电源

SH

6

6SL3210-1PE28-8UL0
CU240E-2DP

R2

U1 V1 W1 PE

磨头B电机
37KW

3
M

M2

VFD2
L1 7 8 3

3109U1

5 2

33 79 70 71 72 73 74 75 14 15

4x25
W3

YE GN RD GNYE

X2 1 2 3 4

31 32

1U07 PE1V07 1W07

VFD2-CU1

1

2

3

4

5

6

F2
NT00 100A

4 1

24V+/9.7

0V-/9.7

L1/1.9

L2/1.8

L3/1.8

24V+ / 9.6

0V- / 9.6
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大车行走电机变频器
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0 76
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8 93

60
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2017/9/7
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Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

大车行走变频器

1

2

KM3
17.3

LC1D25M7C

3

4

5

6

SIEMENS  G120

ADDR:

外部电源

SH

6

6SL3210-1PE21-4UL0
CU240E-2DP

U1 V1 W1 PE

大车行走电机
3.7KW

3
M

M3

VFD3
L1 7 8 3

3109U1

5 2

33 79 70 71 72 73 74 75 14 15

4x4
W4

YE GN RD GNYE

X3 1 2 3 4

31 32

1U08 PE1V08 1W08

VFD3-CU1

1

2

3

4

5

6

F3
EX9F/3P

4 1

R3

24V+/10.7

0V-/10.7

L1/1.9

L2/1.8

L3/1.8

24V+ / 10.6

0V- / 10.6
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0 76
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8 93

60
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2017/9/7
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位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

液压泵电机 备用

U1 V1 W1

PE

M4
11KW 3~

M

1

2

3

4

5

6

2Q1
GV2PM22C

I> I>I>

X4 1 2 3 4

2U11 2V11 2W11 PE

2U01 2V01 2W01

1

2

2KM1
17.7

LC1D32M7C

3

4

5

6

U1 V1 W1

PE

3~
M

1

2

3

4

5

6

2Q2

I> I>I>

5 6 7 8

2U12 2V12 2W12 PE

2U02 2V02 2W02

1

2

2KM2
17.8

3

4

5

6

L1/1.9

L2/1.8

L3/1.8

L1 / 1.9

L2 / 1.8

L3 / 1.8
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MCC柜主回路

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

13

4

2017/9/7
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姓名
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高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

液压油冷却风扇 冷却液泵

U1 V1 W1

PE

M6
0.2KW 3~

M

1

2

3

4

5

6

2Q3
GV2PM03C

I> I>I>

X5 1 2 3 4

2U13 2V13 2W13 PE

2U03 2V03 2W03

1

2

2KM3
18.1

LC1D09M7C

3

4

5

6

U1 V1 W1

PE

M7
7.5KW 3~

M

1

2

3

4

5

6

2Q4
GV2PM20C

I> I>I>

5 6 7 8

1

2

2KM4
18.2

LC1D25M7C

3

4

5

6

2U14 2V14 2W14 PE

2U04 2V04 2W04

L1/1.9

L2/1.8

L3/1.8

L1 / 1.9

L2 / 1.8

L3 / 1.8
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+
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MCC柜主回路

1
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0 76
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8 93

60
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4

2017/9/7

13
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姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

磨头A旋转电机 磨头B旋转电机

U1 V1 W1

PE

M8
0.55KW 3~

M

1

2

3

4

5

6

2Q5
GV2PM06C

I> I>I>

X6 1 2 3 4

2U15 2V15 2W15 PE

2U05 2V05 2W05

1

2

2KM5
18.3

LC1D09M7C

3

4

5

6

1

2

2KM6
18.4

LC1D09M7C

3

4

5

6

U1 V1 W1

PE

M9
0.55KW 3~

M

1

2

3

4

5

6

2Q6
GV2PM06C

I> I>I>

5 6 7 8

1

2

2KM7
18.5

LC1D09M7C

3

4

5

6

1

2

2KM8
18.6

LC1D09M7C

3

4

5

6

2U16 2V16 2W16 PE

2U06 2V06 2W06

L1/1.9

L2/1.8

L3/1.8

L1 / 1.9

L2 / 1.8

L3 / 1.8
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MCC柜主回路

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

15

4

2017/9/7

14
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姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

材料灯

X7 1 2

1

2

2KM9
18.7

LC1D09M7C

5

6

1

2

3

4

2Q7
iC65N-C16A

x1 x2

lamp1

3 4

x1 x2

lamp2

2U07 2N07

2U17 2N17 2U17 2N17

L1/1.9

L2/1.8

L3/1.8

L1 / 1.9

L2 / 1.8

L3 / 1.8

N/1.7 N / 1.7
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+

日期

日 期

替换人

控制柜电源控制

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

16

4

2017/9/7

15

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

控制电源 刹车电源 控制柜照明风扇电源 控制柜插座电源 激光笔电源 PLC电源 阀站电源

1

2

2F01

L21 N L22 N

1

2

2F02

L23-1 N

1

2

2F03

L24 N

1

2

2F04

L25 N

1

2

2F05

L1 N PE

V+ V+ V+ V- V- V-

P1 P2

1

2

2F07

1

2

2F08

M24

11

12

S1
44.2

L23-2

1

2

2F06

L1/1.9

L2/1.8

L3/1.8

L1 / 1.9

L2 / 1.8

L3 / 1.8

N/1.7 N / 1.7
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+

日期
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操作室电源控制

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

17

4

2017/9/7

16

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

操作室插座电源 操作室照明灯电源 操作室空调电源

1

2

2F09

L26 N L27 N

1

2

2F10

L28 N

1

2

2F11

L1/1.9

L2/1.8

L3/1.8

L1 / 1.9

L2 / 1.8

L3 / 1.8

N/1.7 N / 1.7
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16
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+

日期

日 期

替换人

电机接触器合闸

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

18

4

2017/9/7

17

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

A磨头变频器 B磨头变频器 大车行走变频器 整流单元 液压泵 除尘器喷嘴电机

主回路合闸 主回路合闸 主回路合闸 合闸运行
备用 备用

合闸运行 合闸运行

A1

A2

KM1

1 2 8.1

3 4 8.2

5 6 8.2

13

14

NK01
30.2

A1

A2

KM2

1 2 9.1

3 4 9.2

5 6 9.2

A1

A2

KM3

1 2 10.1

3 4 10.2

5 6 10.2

A1

A2

KM4
A1

A2

KM5
A1

A2

KM6

13

14

NK02
30.2

13

14

NK03
30.3

13

14

NK04
30.4

13

14

NK05
30.5

13

14

NK06
30.6

A1

A2

2KM1

1 2 11.2

3 4 11.2

5 6 11.3

13

14

NK07
30.7

A1

A2

2KM2

1 2 11.6

3 4 11.6

5 6 11.7

13

14

NK08
30.8

201 203 205 207 209 211 213 215

L21/17.9

N/1.7

L21 / 17.1

N / 1.7
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太原大明修磨线校 对

17

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

电机接触器合闸

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

19

4

2017/9/7

18

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

液压油冷却风扇 冷却水泵 磨头A0度旋转 磨头A90度旋转

主回路合闸 主回路合闸 合闸运行 合闸运行
材料灯 备用磨头B0度旋转

合闸运行

磨头B90度旋转

合闸运行

A1

A2

2KM3

1 2 12.2

3 4 12.2

5 6 12.3

13

14

NK09
31.2

A1

A2

2KM4

1 2 12.6

3 4 12.6

5 6 12.6

A1

A2

2KM5

1 2 13.2

3 4 13.2

5 6 13.3

A1

A2

2KM6

1 2 13.3

3 4 13.3

5 6 13.3

A1

A2

2KM7

1 2 13.6

3 4 13.6

5 6 13.6

A1

A2

2KM8

1 2 13.7

3 4 13.7

5 6 13.7

13

14

NK10
31.2

13

14

NK11
31.3

13

14

NK12
31.4

13

14

NK13
31.5

13

14

NK14
31.6

A1

A2

2KM9

1 2 14.2

5 6 14.3

13

14

NK15
31.7

A1

A2

2KM10

13

14

NK16
31.8

217 219 221 223 225 227 229 231

11

12

NK12
31.4

11

12

NK11
31.3

11

12

NK14
31.6

11

12

NK13
31.5

220 222 224 226

L21/18.9

N/1.7

L21 / 18.1

N / 1.7



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

18

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

大车行走增量型编码器

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

20

4

2017/7/28

19

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

6ES7 138-4DA04-0AB0 C

ET1 1

B+B+B+B+

5

A+A+A+A+

7 2

编码器24V编码器24V编码器24V编码器24V

4 6 83

编码器0V编码器0V编码器0V编码器0V

B+ 0V A+ 24V



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

19

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

数字量DI输入模块

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

21

4

2017/7/28

20

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

ET1 1

磨头A磨头A磨头A磨头A
抬起到头限位抬起到头限位抬起到头限位抬起到头限位

E0.0

5

磨头A磨头A磨头A磨头A
工作限位工作限位工作限位工作限位

E0.2

7

磨头A磨头A磨头A磨头A
砂轮最小直径报警限位砂轮最小直径报警限位砂轮最小直径报警限位砂轮最小直径报警限位

E0.3

2

磨头A磨头A磨头A磨头A
砂轮涨紧限位砂轮涨紧限位砂轮涨紧限位砂轮涨紧限位

E0.4

4

磨头A磨头A磨头A磨头A
磨削角度0限位磨削角度0限位磨削角度0限位磨削角度0限位

E0.5

6

磨头A磨头A磨头A磨头A
磨削角度90限位磨削角度90限位磨削角度90限位磨削角度90限位

E0.6

8

磨头A磨头A磨头A磨头A
最北部限位最北部限位最北部限位最北部限位

E0.7

3

磨头A磨头A磨头A磨头A
压下到头限位压下到头限位压下到头限位压下到头限位

E0.1

1

3

2

B1
+ -

1

3

2

B2
+ -

1

3

2

B3
+ -

1

3

2

B4
+ -

1

3

2

B5
+ -

1

3

2

B6
+ -

1

3

2

B7
+ -

1

3

2

B8
+ -

R00 R01 R02 R03 R04 R05 R06 R07

M24 / 20.8

P1 / 20.8 P1 / 20.0

M24 / 20.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

20

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

数字量DI输入模块

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

22

4

2017/8/22

21

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

ET2 1

穿越北位置穿越北位置穿越北位置穿越北位置

E1.0

5

磨头A磨头A磨头A磨头A
AB磨头碰撞极限AB磨头碰撞极限AB磨头碰撞极限AB磨头碰撞极限

E1.2

7

磨头A磨头A磨头A磨头A
下压极限下压极限下压极限下压极限

E1.3

2

磨头A磨头A磨头A磨头A
振动中心振动中心振动中心振动中心

E1.4

4

磨头A磨头A磨头A磨头A
振动右部振动右部振动右部振动右部

E1.5

6

磨头A磨头A磨头A磨头A
备用备用备用备用

E1.6

8

磨头A磨头A磨头A磨头A
备用备用备用备用

E1.7

3

穿越北部前位置穿越北部前位置穿越北部前位置穿越北部前位置

E1.1

1

3

2

B9
+ -

1

3

2

B10
+ -

1

3

2

B11
40.2

+ -

1

3

2

B12
40.3

+ -

1

3

2

B13
40.4

+ -

1

3

2

B14
40.4

+ -

1

3

2

B15
40.5

+ -

1

3

2

B16
40.5

+ -

R10 R11 R12 R13 R14 R15 R16 R17

M24 / 21.8

P1 / 21.8 P1 / 21.0

M24 / 21.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

21

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

数字量DI输入模块

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

23

4

2017/8/22

22

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

ET1 1

磨头B磨头B磨头B磨头B
抬起到头限位抬起到头限位抬起到头限位抬起到头限位

E2.0

5

磨头B磨头B磨头B磨头B
工作限位工作限位工作限位工作限位

E2.2

7

磨头B磨头B磨头B磨头B
砂轮最小直径报警限位砂轮最小直径报警限位砂轮最小直径报警限位砂轮最小直径报警限位

E2.3

2

磨头B磨头B磨头B磨头B
砂轮涨紧限位砂轮涨紧限位砂轮涨紧限位砂轮涨紧限位

E2.4

4

磨头B磨头B磨头B磨头B
磨削角度0限位磨削角度0限位磨削角度0限位磨削角度0限位

E2.5

6

磨头B磨头B磨头B磨头B
磨削角度90限位磨削角度90限位磨削角度90限位磨削角度90限位

E2.6

8

磨头B磨头B磨头B磨头B
最南部限位最南部限位最南部限位最南部限位

E2.7

3

磨头B磨头B磨头B磨头B
压下到头限位压下到头限位压下到头限位压下到头限位

E2.1

1

3

2

B17
40.6

+ -

1

3

2

B18
40.7

+ -

1

3

2

B19
+ -

1

3

2

B20
+ -

1

3

2

B21
+ -

1

3

2

B22
+ -

1

3

2

B23
+ -

1

3

2

B24
+ -

R20 R21 R22 R23 R24 R25 R26 R27

M24 / 22.8

P1 / 22.8 P1 / 22.0

M24 / 22.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

22

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

数字量DI输入模块

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

24

4

2017/8/22

23

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

?ET1 1

磨头B磨头B磨头B磨头B
穿越北位置穿越北位置穿越北位置穿越北位置

E3.0

5

磨头B磨头B磨头B磨头B
备用备用备用备用

E3.2

7

磨头B磨头B磨头B磨头B
压下极限压下极限压下极限压下极限

E3.3

2

磨头B磨头B磨头B磨头B
振动中心振动中心振动中心振动中心

E3.4

4

磨头B磨头B磨头B磨头B
振动左部振动左部振动左部振动左部

E3.5

6

磨头B磨头B磨头B磨头B
备用备用备用备用

E3.6

8

磨头B磨头B磨头B磨头B
备用备用备用备用

E3.7

3

磨头B磨头B磨头B磨头B
穿越北部前位置穿越北部前位置穿越北部前位置穿越北部前位置

E3.1

1

3

2

B25
+ -

1

3

2

B26
+ -

1

3

2

B27
+ -

1

3

2

B28
+ -

1

3

2

B29
+ -

1

3

2

B30
+ -

1

3

2

B31
+ -

1

3

2

B32
+ -

R30 R31 R32 R33 R34 R35 R36 R37

M24 / 23.8

P1 / 23.8 P1 / 23.0

M24 / 23.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

23

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

数字量DI输入模块

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

25

4

2017/9/7

24

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

?ET2 1

大车大车大车大车
行车向东减速位行车向东减速位行车向东减速位行车向东减速位

E4.0

5

大车大车大车大车
向西减速位向西减速位向西减速位向西减速位

E4.2

7

大车大车大车大车
起始位起始位起始位起始位

E4.3

2

大车大车大车大车
东极限东极限东极限东极限

E4.4

4

大车大车大车大车
西极限西极限西极限西极限

E4.5

6

磨头A磨头A磨头A磨头A
上升极限上升极限上升极限上升极限

E4.6

8

磨头B磨头B磨头B磨头B
上升极限上升极限上升极限上升极限

E4.7

3

大车大车大车大车
向东爬行位向东爬行位向东爬行位向东爬行位

E4.1

1

3

2

B33
+ -

1

3

2

B34
+ -

1

3

2

B35
+ -

1

3

2

B36
+ -

R40 R41 R42 R43 R44 R45 R46 R47

13

14

S5
44.6

13

14

S6
44.7

11

12

S3
44.3

11

12

S4
44.5

M24 / 24.8

P1 / 24.8 P1 / 24.0

M24 / 24.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

24

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

数字量DI输入模块

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

26

4

2017/9/7

25

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

?ET3 1

油温油温油温油温
冷却风机启动温度冷却风机启动温度冷却风机启动温度冷却风机启动温度

E5.0

5

油温油温油温油温
油温极限报警油温极限报警油温极限报警油温极限报警

E5.2

7

液压泵液压泵液压泵液压泵
进油油路堵塞进油油路堵塞进油油路堵塞进油油路堵塞

E5.3

2

磨头A磨头A磨头A磨头A
油路堵塞油路堵塞油路堵塞油路堵塞

E5.4

4

磨头B磨头B磨头B磨头B
油路堵塞油路堵塞油路堵塞油路堵塞

E5.5

6

液压泵液压泵液压泵液压泵
回油油路堵塞回油油路堵塞回油油路堵塞回油油路堵塞

E5.6

8

液压站液压站液压站液压站
液位报警液位报警液位报警液位报警

E5.7

3

油温油温油温油温
上升温度上升温度上升温度上升温度

E5.1

R50 R51 R52 R53 R54 R55 R56 R57

1

2

THS2

1

2

THS3

1

2

THS1
1

2

LSF1
1

2

LSF2
1

2

LSF3
1

2

LSF4
1

2

LSF5

M24 / 25.8

P1 / 25.8 P1 / 25.0

M24 / 25.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

25

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

数字量DI输入模块

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

27

4

2017/9/7

26

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

?ET4 1

液压泵液压泵液压泵液压泵
超压报警超压报警超压报警超压报警

E6.0

5

暂停暂停暂停暂停

E6.2

7

急停急停急停急停

E6.3

2

备用备用备用备用

E6.4

4

备用备用备用备用

E6.5

6

备用备用备用备用

E6.6

8

备用备用备用备用

E6.7

3

开始开始开始开始

E6.1

R60 R61 R62 R63 R64 R65 R66 R67

R64 R65 R66 R67

1

2

LSF6
13

14

6S1
13

14

6S2
11

12

6S3

OP6
35.5

M24 / 26.8

P1 / 26.8 P1 / 26.0

M24 / 26.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

26

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

数字量DI输入模块I20

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

28

4

2017/9/7

27

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

?ET4 1

A磨头A磨头A磨头A磨头
远程远程远程远程

E20.0

5

A磨头A磨头A磨头A磨头
皮带松开皮带松开皮带松开皮带松开

E20.2

7

A磨头A磨头A磨头A磨头
皮带拉紧皮带拉紧皮带拉紧皮带拉紧

E20.3

2

A磨头A磨头A磨头A磨头
运行运行运行运行

E20.4

4

A磨头A磨头A磨头A磨头
停止停止停止停止

E20.5

6

急停4急停4急停4急停4

E20.6

8

备用备用备用备用

E20.7

3

A磨头A磨头A磨头A磨头
本地本地本地本地

E20.1

R200 R201

12

11

14

4S1
12

11

14

4S2

R202 R203

13

14

4S3
13

14

4S4

OP4
35.1

11

12

4S5

R204 R205 R206

M24 / 27.8

P1 / 27.8 P1 / 27.0

M24 / 27.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

27

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

数字量DI输入模块I21

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

29

4

2017/9/7

28

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

?ET4 1

B磨头B磨头B磨头B磨头
远程远程远程远程

E21.0

5

B磨头B磨头B磨头B磨头
皮带松开皮带松开皮带松开皮带松开

E21.2

7

B磨头B磨头B磨头B磨头
皮带拉紧皮带拉紧皮带拉紧皮带拉紧

E21.3

2

B磨头B磨头B磨头B磨头
运行运行运行运行

E21.4

4

B磨头B磨头B磨头B磨头
停止停止停止停止

E21.5

6

急停5急停5急停5急停5

E21.6

8

备用备用备用备用

E21.7

3

B磨头B磨头B磨头B磨头
本地本地本地本地

E21.1

R210 R211

12

11

14

5S1
12

11

14

5S2

R212 R213

13

14

5S3
13

14

5S4

OP5
35.3

11

12

5S5

R214 R215 R216

M24 / 28.8

P1 / 28.8 P1 / 28.0

M24 / 28.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

28

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

比例阀

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

30

4

2017/9/7

29

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

6ES7 135-4FB01-0AB0 

A磨头比例阀 B磨头比例阀

-ET16

87654321

SA+ SA- SB+ SB-



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

29

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

数字量DO输出接触器模块

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

31

4

2017/9/7

30

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

-ET16

8

备用

Q0.7

6

液压泵运行

Q0.6

4

备用

Q0.5

2

备用

Q0.4

7

整流单元
合闸

Q0.3

5

大车行走变频器
主回路合闸

Q0.2

3

B磨头变频器
主回路合闸

Q0.1

1

A磨头变频器
主回路合闸

Q0.0

NK01

1413 17.1

NK02

1413 17.2

NK03

1413 17.3

NK04

1413 17.4

NK05

1413 17.5

NK06

1413 17.6

NK07

1413 17.7

NK08

1413 17.8

Q00 Q01 Q02 Q03 Q04 Q05 Q06 Q07

M24 / 30.9 M24 / 30.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

30

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

数字量DO输出接触器模块

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

32

4

2017/7/28

31

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

?ET5

8

备用

Q1.7

6

材料灯

Q1.6

4

磨头B90度旋转
合闸运行

Q1.5

2

磨头B0度旋转
合闸运行

Q1.4

7

磨头A90度旋转
合闸运行

Q1.3

5

磨头A0度旋转
合闸运行

Q1.2

3

冷却水泵
合闸

Q1.1

1

液压油冷却风机
合闸

Q1.0

NK09

1413 18.1

NK10

1413 18.2

NK11

11 12 18.4
1413 18.3

NK12

11 12 18.3
1413 18.4

NK13

11 12 18.6
1413 18.5

NK14

11 12 18.5
1413 18.6

NK15

1413 18.7

NK16

1413 18.8

Q10 Q11 Q12 Q13 Q14 Q15 Q16 Q17

M24 / 31.9 M24 / 31.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

31

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

数字量DO输出液压阀模块

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

33

4

2017/8/1

32

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

?ET6

8

备用

Q2.7

6

磨头锁定

Q2.6

4

A磨头
向右摆动

Q2.5

2

A磨头
向左摆动

Q2.4

7

A磨头
导柱下降

Q2.3

5

A磨头
导柱上升

Q2.2

3

A磨头
平衡位置

Q2.1

1

A磨头
压下/抬起

Q2.0

NK17

95 37.1

NK18

95 37.2

NK19

95 37.3

NK20

95 37.4

NK21

95 37.5

NK22

95 37.6

NK23

95 37.7

NK24

95 37.8

Q20 Q21 Q22 Q23 Q24 Q25 Q26 Q27

M24 / 32.9 M24 / 32.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

32

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

数字量DO输出液压阀模块

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

34

4

2017/8/1

33

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

?ET7

8

B磨头
向右摆动

Q3.7

6

B磨头
向左摆动

Q3.6

4

B磨头
导柱下降

Q3.5

2

B磨头
导柱上升

Q3.4

7

B磨头
平衡压力

Q3.3

5

B磨头
压下/抬起

Q3.2

3

A磨头
砂带锁紧

Q3.1

1

A磨头
砂带松开

Q3.0

NK25

95 38.1

NK26

95 38.2

NK27

95 38.3

NK28

95 38.4

NK29

95 38.5

NK30

95 38.6

NK31

95 38.7

NK32

95 38.8

Q30 Q31 Q32 Q33 Q34 Q35 Q36 Q37

M24 / 33.9 M24 / 33.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

33

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

数字量DO输出液压阀模块

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

35

4

2017/8/1

34

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

?ET8

8

备用

Q4.7

6

大车变频电机刹车

Q4.6

4

B磨头旋转电机刹车

Q4.5

2

A磨头旋转电机刹车

Q4.4

7

溢流阀

Q4.3

5

B磨头
砂带锁紧

Q4.2

3

B磨头
砂带松开

Q4.1

1

B磨头
磨头锁定

Q4.0

NK33

95 39.1

NK34

95 39.2

NK35

95 39.3

NK36

95 39.4

NK37

95 40.2

106 40.3

NK38

95 40.4

106 40.4

NK39

95 40.5

106 40.5

NK40

95 40.6

106 40.7

Q40 Q41 Q42 Q43 Q44 Q45 Q46 Q47

M24 / 34.9 M24 / 34.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

34

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

数字量DO输出指示灯模块

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

36

4

2017/8/1

35

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

?ET9

8

备用

Q5.7

6

自动暂停指示灯

Q5.6

4

自动启动指示灯

Q5.5

2

自动准备指示灯

Q5.4

7

B磨头
停止指示

Q5.3

5

B磨头
运行指示

Q5.2

3

A磨头
停止指示

Q5.1

1

A磨头
运行指示

Q5.0

Q50 Q51 Q52 Q53 Q54 Q55 Q56 Q57

x1

x2

H5
x1

x2

H6
x1

x2

H7
x1

x2

H8

OP4
27.1

OP5
28.1

x1

x2

H9
x1

x2

H10
x1

x2

H11

OP6
26.2

M24 / 35.9 M24 / 35.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

35

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

数字量DO输出指示灯模块

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

37

4

2017/9/7

36

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

?ET10

8

备用

Q6.7

6

备用

Q6.6

4

BRM制动单元使能

Q6.5

2

BRM制动单元故障复位

Q6.4

7

蜂鸣器

Q6.3

5

红色指示灯

Q6.2

3

绿色指示灯

Q6.1

1

黄色指示灯

Q6.0

Q60 Q61 Q62 Q63 Q64 Q65 Q66 Q67

x1

x2

H12
x1

x2

H13
x1

x2

H14

三色灯

x1

x2

H16

M24 / 36.9 M24 / 36.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

36

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

现场电磁阀

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

38

4

2017/8/1

37

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

抬起/压下 备用

A磨头 A磨头

平衡位置

A磨头

导柱上升 导柱下降 向左摆动

A磨头

向右摆动 磨头锁定

A磨头

5

9

NK17
32.2

5

9

NK18
32.2

5

9

NK19
32.3

5

9

NK20
32.4

5

9

NK21
32.5

5

9

NK22
32.6

5

9

NK23
32.7

5

9

NK24
32.8

YV01 YV02 YV03 YV04 YV05 YV06 YV07 YV08

YV01 YV02 YV03 YV04 YV05 YV06 YV07 YV08

P2/37.9

M24/37.9

P2 / 37.1

M24 / 37.1



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

37

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

现场电磁阀

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

39

4

2017/8/1

38

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

砂带松开 向右摆动

A磨头

砂带锁紧

B磨头

压下/抬起 平衡压力 导柱上升

B磨头

导柱下降 向左摆动

B磨头B磨头

5

9

NK25
33.2

5

9

NK26
33.2

5

9

NK27
33.3

5

9

NK28
33.4

5

9

NK29
33.5

5

9

NK30
33.6

5

9

NK31
33.7

5

9

NK32
33.8

YV09 YV10 YV11 YV12 YV13 YV14 YV15 YV16

YV09 YV10 YV11 YV12 YV13 YV14 YV15 YV16

P2/38.9

M24/38.9

P2 / 38.1

M24 / 38.1



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

38

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

现场电磁阀

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

40

4

2017/8/22

39

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

磨头锁定
备用

B磨头

砂带锁紧

B磨头

砂带松开
溢流阀 备用备用备用

5

9

NK33
34.2

5

9

NK34
34.2

5

9

NK35
34.3

5

9

NK36
34.4

YV17 YV18 YV19 YV20

YV17 YV18 YV19 YV20

P2/39.9

M24/39.9

P2 / 39.1

M24 / 39.1



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

39

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

刹车控制

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

41

4

2017/9/7

40

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

A磨头旋转电机刹车 B磨头旋转电机刹车 大车变频电机刹车 备用

1

2

3

4

2F12

6

10

NK37
34.5

5

9

NK37
34.5

B11 B12

1

2

3

4

2F13

B13

6

10

NK38
34.6

5

9

NK38
34.6

B14

1

2

3

4

2F14

B15

6

10

NK39
34.7

5

9

NK39
34.7

B16

1

2

3

4

2F15

B17

6

10

NK40
34.8

5

9

NK40
34.8

B18

B01 B02 B03 B04 B05 B06 B07 B08

L21/40.8

N/1.7

L21/40.1

N/1.7



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

40

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

+OP1面板图1

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

43

4

2017/9/7

41

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

+OP1

S10 S6 S8 S3

S16 S17

S18 S19

S15

S4 S1 S7

S11 S7 S9 S5
HL3

S2 S15

S13 S11

S14 S12

H17

HL1

HL2
S21

HL4

HL5HL6

HL7

HL8

HL9

HL10

HL11



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

41

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

+OP1主站电源

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

44

4

2017/9/1

43

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

SIEMENS
SF

CPU315-2DPCPU315-2DPCPU315-2DPCPU315-2DP

BF
DC5V
FRCE
RUN
STOP

MAES
STOP
RUN

SIMATIC
S7 300

6ES7 315-2AH14-0AB06ES7 315-2AH14-0AB06ES7 315-2AH14-0AB06ES7 315-2AH14-0AB0

L+

M

0
1
2
3
4
5

6
7

0
1
2
3
4
5

6
7

SM321SM321SM321SM321
DI 16xDC24VDI 16xDC24VDI 16xDC24VDI 16xDC24V

6ES7 321-1BH02-0AA06ES7 321-1BH02-0AA06ES7 321-1BH02-0AA06ES7 321-1BH02-0AA0

1 20

0
1
2
3
4
5

6
7

0
1
2
3
4
5

6
7

SM321SM321SM321SM321
DI 16xDC24VDI 16xDC24VDI 16xDC24VDI 16xDC24V

6ES7 321-1BH02-0AA06ES7 321-1BH02-0AA06ES7 321-1BH02-0AA06ES7 321-1BH02-0AA0

1 20

0
1
2
3
4
5

6
7

0
1
2
3
4
5

6
7

SM322SM322SM322SM322
DO 16xDC24VDO 16xDC24VDO 16xDC24VDO 16xDC24V

1 1011 20

6ES7 322-1BH01-0AA06ES7 322-1BH01-0AA06ES7 322-1BH01-0AA06ES7 322-1BH01-0AA0

24V+

0V-

X8 1

X8 2

P1

M1

X8 3

X8 4

P1

M24

ET95-1 ET95-3

P1 M24

ET95-2 ET95-4

P1 / 43.8

M24 / 43.8

P1 / 43.8

M24 / 43.8



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

43

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

+OP1主站I7

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

45

4

2017/9/7

44

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

1

液压泵启动液压泵启动液压泵启动液压泵启动

E7.0

2

液压泵停止液压泵停止液压泵停止液压泵停止

E7.1

3

本地本地本地本地

E7.2

12

11

14

S3
24.5

4

远程远程远程远程

E7.3

13

14

S1
15.3

5

工具开工具开工具开工具开

E7.4

6

工具关工具关工具关工具关

E7.5

7

A磨头砂轮A磨头砂轮A磨头砂轮A磨头砂轮

E7.6

8

A磨头砂带A磨头砂带A磨头砂带A磨头砂带

E7.7

13

14

S2
13

14

S4
24.6

13

14

S5
24.7 12

11

14

S6
24.8

R70 R71 R72 R73 R74 R75 R76 R77

P1 / 44.8 P1 / 44.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

44

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

+OP1主站I8

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

46

4

2017/9/7

45

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

1

A磨头恒压力A磨头恒压力A磨头恒压力A磨头恒压力

E8.0

2

A磨头恒负载A磨头恒负载A磨头恒负载A磨头恒负载

E8.1

3

B磨头砂轮B磨头砂轮B磨头砂轮B磨头砂轮

E8.2

12

11

14

S7

4

B磨头砂带B磨头砂带B磨头砂带B磨头砂带

E8.3

5

B磨头恒压力B磨头恒压力B磨头恒压力B磨头恒压力

E8.4

6

B磨头恒负载B磨头恒负载B磨头恒负载B磨头恒负载

E8.5

7

传动合闸传动合闸传动合闸传动合闸

E8.6

8

故障复位故障复位故障复位故障复位

E8.7

R80 R81 R82 R83 R84 R85 R86 R87

12

11

14

S8
12

11

14

S9
13

14

S22
13

14

S23

P1 / 45.8 P1 / 45.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

45

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

+OP1主站I9

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

47

4

2017/9/7

46

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

1

除尘设备开（备用）除尘设备开（备用）除尘设备开（备用）除尘设备开（备用）

E9.0

2

除尘设备关（备用）除尘设备关（备用）除尘设备关（备用）除尘设备关（备用）

E9.1

3

水泵开水泵开水泵开水泵开

E9.2

4

水泵关水泵关水泵关水泵关

E9.3

13

14

S11

5

照明灯照明灯照明灯照明灯

E9.4

6

备用备用备用备用

E9.5

7

回初始位回初始位回初始位回初始位

E9.6

8

备用备用备用备用

E9.7

13

14

S12

R90

13

14

S13
13

14

S14
13

14

S15

R91 R92 R93 R94

13

14

S20

R94

13

14

S21

P1 / 46.8 P1 / 46.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

46

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

+OP1主站I10

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

48

4

2017/9/7

47

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

1

小车速度减小小车速度减小小车速度减小小车速度减小

E10.0

2

小车速度增加小车速度增加小车速度增加小车速度增加

E10.1

3

大车速度减少大车速度减少大车速度减少大车速度减少

E10.2

4

大车速度增加大车速度增加大车速度增加大车速度增加

E10.3

5

A磨头速度减少A磨头速度减少A磨头速度减少A磨头速度减少

E10.4

6

A磨头速度增加A磨头速度增加A磨头速度增加A磨头速度增加

E10.5

7

B磨头速度减少B磨头速度减少B磨头速度减少B磨头速度减少

E10.6

8

B磨头速度增加B磨头速度增加B磨头速度增加B磨头速度增加

E10.7

R100

12

11

14

S16

R102

12

11

14

S17

R104

12

11

14

S18
12

11

14

S19

R101 R103 R105 R106 R107

P1 / 47.8 P1 / 47.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

47

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

+OP1主站Q7

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

49

4

2017/9/7

48

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

8

除尘器停止指示（备用）

Q7.7

6

除尘器运行指示（备用）

Q7.6

4

除尘器准备指示（备用）

Q7.5

2

开具关指示

Q7.4

7

工具开指示

Q7.3

5

原始位指示灯

Q7.2

3

液压泵停止指示

Q7.1

1

液压泵运行指示

Q7.0

Q70 Q71 Q72 Q73 Q74 Q75 Q76 Q77

x1

x2

HL1
x1

x2

HL2
x1

x2

HL3
x1

x2

HL4
x1

x2

HL5
x1

x2

HL6
x1

x2

HL7
x1

x2

HL8

M24 / 48.9 M24 / 48.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

48

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

+OP1主站Q8

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

50

4

2017/9/7

49

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

8

备用

Q8.7

6

备用

Q8.6

4

备用

Q8.5

2

备用

Q8.4

7

蜂鸣器

Q8.3

5

冷却水泵停止指示灯

Q8.2

3

冷却水泵运行指示

Q8.1

1

冷却水泵准备指示

Q8.0

Q80 Q81 Q82 Q83 Q84 Q85 Q86 Q87

x1

x2

HL9
x1

x2

HL10
x1

x2

HL11

x1

x2

H17

M24 / 49.9 M24 / 49.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

49

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

+OP2面板图1

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

51

4

2017/8/1

50

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

+OP2

2S10 2S1
2HL5

2S4
2HL1

2S7
2HL3

2S17

2HL10

2S15
2HL8

2S14

2S2
2HL6

2S5
2HL2

2S8 2S3
2HL7

2S16
2HL9

2S12 2S6 2S9

2HL4

2S13
2S11 2S18

2S19



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

50

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

+OP2面板图2

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

52

4

2017/9/1

51

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

+OP2

2HL1：0度
2HL2：90度
2HL3：磨头上升指示
2HL4：磨头下降指示
2HL5：AREA ON LAMP
2HL6：AREA INPUT1 LAMP
2HL7：AREA INPUT2 LAMP
2HL8：自动开始指示
2HL9:自动停止指示
2HL10:自动暂停指示

2S1：区域输入开/关
2S2：区域1输入
2S3：区域2输入
2S4：0度
2S5：90度
2S6：取消
2S7：磨头上升
2S8：磨头停止
2S9：磨头下降
2S10：磨头B/A选择
2S11：磨头压下/磨头释放
2S12：A磨头摆动 向左 向右 
2S13：B磨头摆动 向左 向右
2S14：手动模式 自动模式
2S15：自动开始
2S16：自动停止
2S17：自动暂停
2S18:东 南 西 北
2S19:急停



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

51

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

+OP2主站I11

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

53

4

2017/9/1

52

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

?ET11-3 1

区域输入开/关区域输入开/关区域输入开/关区域输入开/关

E11.0

2

区域1输入区域1输入区域1输入区域1输入

E11.1

3

区域2输入区域2输入区域2输入区域2输入

E11.2

4

0度0度0度0度

E11.3

13

14

2S1

5

90度90度90度90度

E11.4

6

取消取消取消取消

E11.5

7

磨头上升磨头上升磨头上升磨头上升

E11.6

8

磨头停止磨头停止磨头停止磨头停止

E11.7

13

14

2S2
13

14

2S5
13

14

2S6

R110 R111 R112 R113 R114 R115 R116 R117

13

14

2S3
13

14

2S4
13

14

2S7
13

14

2S8

P1 / 52.8 P1 / 52.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

52

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

+OP2主站I12

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

54

4

2017/9/1

53

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

?ET11-3 1

磨头下降磨头下降磨头下降磨头下降

E12.0

2

磨头B选择磨头B选择磨头B选择磨头B选择

E12.1

3

磨头A选择磨头A选择磨头A选择磨头A选择

E12.2

4

急停急停急停急停

E12.3

13

14

2S9

5

磨头压下磨头压下磨头压下磨头压下

E12.4

6

磨头释放磨头释放磨头释放磨头释放

E12.5

7

A磨头向左摆动A磨头向左摆动A磨头向左摆动A磨头向左摆动

E12.6

8

A磨头向右摆动A磨头向右摆动A磨头向右摆动A磨头向右摆动

E12.7

12

11

14

2S12

R120 R121 R126 R127

12

11

14

2S10

R124

12

11

14

2S11

R122 R125

11

12

2S19

P1 / 53.8 P1 / 53.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

53

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

+OP2主站I13

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

55

4

2017/9/7

54

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

?ET11-3 1

B磨头向左摆动B磨头向左摆动B磨头向左摆动B磨头向左摆动

E13.0

2

B磨头向右摆动B磨头向右摆动B磨头向右摆动B磨头向右摆动

E13.1

3

手动模式手动模式手动模式手动模式

E13.2

12

11

14

2S14

4

自动模式自动模式自动模式自动模式

E13.3

5

自动开始自动开始自动开始自动开始

E13.4

6

自动停止自动停止自动停止自动停止

E13.5

7

自动暂停自动暂停自动暂停自动暂停

E13.6

8

备用备用备用备用

E13.7

13

14

2S15
13

14

2S16

R120 R121 R122 R123 R124 R125 R126

12

11

14

2S13
13

14

2S17

P1 / 54.8 P1 / 54.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

54

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

+OP2主站I14

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

56

4

2017/9/7

55

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

?ET11-3 1

向南向南向南向南

E14.0

2

向北向北向北向北

E14.1

3

向西向西向西向西

E14.2

12

11

14

4

向东向东向东向东

E14.3

5

故障复位故障复位故障复位故障复位

E14.4

6

消音消音消音消音

E14.5

7

备用备用备用备用

E14.6

8

备用备用备用备用

E14.7

R120 R121 R122 R123

12

11

14

2S18
13

14

3S1
13

14

3S2

OP3

X1

X2

X3

X4

P1 / 55.8 P1 / 55.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

55

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

+OP2主站Q9

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

57

4

2017/9/7

56

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

?ET10

8

自动开始指示

Q9.7

6

区域2输入指示灯

Q9.6

4

区域1输入指示灯

Q9.5

2

区域打开指示灯

Q9.4

7

磨头下降指示

Q9.3

5

磨头上升指示

Q9.2

3

90度指示

Q9.1

1

0度指示灯

Q9.0

Q90 Q91 Q92 Q93 Q94 Q95 Q96 Q97

x1

x2

2HL1
x1

x2

2HL2
x1

x2

2HL3
x1

x2

2HL4
x1

x2

2HL5
x1

x2

2HL6
x1

x2

2HL7
x1

x2

2HL8

M24 / 56.9 M24 / 56.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

56

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

+OP2主站Q10

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

58

4

2017/9/7

57

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

?ET10

8

备用

Q10.7

6

备用

Q10.6

4

备用

Q10.5

2

备用

Q10.4

7

备用

Q10.3

5

备用

Q10.2

3

自动暂停指示

Q10.1

1

自动停止指示

Q10.0

Q100 Q101 Q102 Q103 Q104 Q105 Q106 Q107

x1

x2

2HL9
x1

x2

2HL10

M24 / 57.9 M24 / 57.0



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

57

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

+OP3面板图

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

59

4

2017/8/1

58

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

+OP3

SIMATIC

3S1 3S2



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

58

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

+OP4面板图

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

60

4

2017/8/1

59

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

+OP4

4S1

4S2

4S3

4S4

4S5



当前页：

总页数：

太原大明修磨线校 对

59

原始项目
Num_tpl001

+

日期

日 期

替换人

+OP5面板图

1

修改

0 76

审 核

替换

8 93

60

61

4

2017/8/1

60

2

=

姓名

5

高层代号

位置代号上海昊正机电设备有限公司
项目编号

 图 号

Shanghai  Haozheng  Electrical  Equipment  Co.,  Ltd.

+OP5

5S1

5S2

5S3

5S4

5S5



当前页：
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