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LOW-PRESSURE
VALVE

A04L

A04L
11A04

12A04

-YV7

A

=D07
-KA2

zone R1 zone R2

-YV8

A

=D07
-KA3

zone R3

-YV9

A

=D07
-KA4

zoneR4

-YV10

A

=D07
-KA5

-YV11

A

=D07
-KA6

zoneR5

A

=D07
-KA7

SENSOR
COOLING
VALVE

-YV12-YV2

A

=D03
-KA1

N2
VALVE

-YV6

A

=D07
-KA1

zoneR6 zoneR7
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A
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-KA3

-YV3

A

=D08
-KA2

=D07
-KA8

-YV1

A

A04L

A04L
11A04

12A04

-YV7

A

=D08
-KA6

zone R8

-YV8

A

=D08
-KA7

-YV9

A

=D08
-KA8

-YV10

A

=D09
-KA1

-YV11

A

=D09
-KA2

A

=D09
-KA3

-YV12-YV2

A

=D08
-KA1

-YV6

A

=D08
-KA5

zone R9 zone R10 zone R11 zone R12 zone R13 zone R14 zone R15 zone L1 zone L2 zone L3 zone L4
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-YV5

A

=D09
-KA8

-YV4

A

=D09
-KA7

-YV3

A

=D09
-KA6

=D09
-KA4

-YV1

A

A04L

A04L
11A04

12A04

-YV7

A

=D10
-KA2

-YV8

A

=D10
-KA3

-YV9

A

=D10
-KA4

-YV10

A

=D10
-KA5

-YV11

A

=D10
-KA6

-YV2

A

=D09
-KA5

-YV6

A

=D10
-KA1

zone L5 zone L6 zone L7 zone L8 zone L9 zone L10 zone L11 zone L12 zone L13 zone L14 zone L15
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-YV5

A

-YV4

A

-YV3

A

A04L

A04L
11A04

12A04

-YV7

A

-YV8

A

-YV9

A

-YV10

A

-YV11

A A

=D14
-KA1

-YV12-YV2

A

=D02
-KA6

-YV6

A

=D02
-KA7

UP-R1
TABLE
CLAMP
VALVE

UP-R2
TABLE
CLAMP
VALVE

UP-L1
TABLE
CLAMP
VALVE

UP-L2
TABLE
CLAMP
VALVE

DOWN-R2
TABLE
CLAMP
VALVE

DOWN-L1
TABLE
CLAMP
VALVE

DOWN-L2
TABLE
CLAMP
VALVE

DOWN-R1
TABLE
CLAMP
VALVE

OUT_UP_R
TABLE
CLAMP
VALVE

=D10
-KA7

=D02
-KA6

=D10
-KA7

=D10
-KA8

=D02
-KA7

=D10
-KA8

=D02
-KA8

=D02
-KA8

OUT_UP_L
TABLE
CLAMP
VALVE

OUT_DOWN_R
TABLE
CLAMP
VALVE
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-YV3

A

=D02
-KA1

-YV1

A

A04L

A04L
11A04

12A04

-YV2

A

=D14
-KA1

TABLE DOOR
CLAMP VALVE

（选配）

OUT_DOWN_L
TABLE CLAMP

VALVE

=D14
-KA2

FUME CAR
CLAMP VALVE
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G12025HF.77-05A

Pump Current modulation

external
E-STOP

C3C2

1817

C4C1

12

P2

XP4- Analogue Interface
-Han 7D

P1 A2

XP2- Safety Interface
-Han 25D        (other)

-HC-DD24-CT-F   (CUT Type)

A1

13

15 16
A9A8

19 20

C6C5

21 22

external
E-STOP

25 26

XP3-Chiller Interface
-Han 15D    (other)
-TBD      (CUT Type)

2423

11
D

V
T

13
D

V
T

冷水机联动控制

F02E

21(CUT Type) 1918201721 2221
CAN-Bus

(other)
(CUT Type) (CUT Type)

(other)(other)

P
W

M
+

P
W

M
-

08
D

01

14
A

04

PWM
MODULE

CNC
FAST IO
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G12025HF.77-05A

激光器 Hardwiring(64D)、Safety(25D)、

Analogue Interface(7D)
电控柜

25x0.2

HC4端子排

2x0.14屏蔽 2x0.14屏蔽

C141(25D)

25x0.2

25x0.2

2x0.14屏蔽2x0.14屏蔽

C145(7D)

C140(64D)

 (64D)

 (25D)

XP1(64D)

XP1(64D)

XP4(7D)

E01P

LASER
   XP3

激光器
冷水机 HC10A XP3(15D)

(o
th

er
)

(C
U

T 
Ty

pe
)

(other)
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G12025HF.77-06A

机床操作面板机床电气柜
对接头

右侧前段信号机床主电柜
对接头

1
2

3
4

5
6

8
9

10
11

12
13

14

16

18

15

7

17

15A04

16C07

15A04

17C07

14A04

15D12

16D12

17D12

18D12

SC12

TC12

SC12

TC12

SC22

TC22

SC22

TC22

PE

左门左左/2芯芯头

右门左左/2芯芯头

录像机/2芯芯头

电电机

报警灯

15A04

16C07

15A04

17C07

14A04

15D12

16D12

17D12

18D12

SC12

TC12

SC12

TC12

SC22

TC22

SC22

TC22

PE

1
2

3
4

5
6

8
9

10
11

12
13

14

16

18

15

7

19
20

22
21

17

11A04

11A04

19E02

20E02

21E02

22E02

11E03

12E03

13E03

14E04

18E04

15A04

14A04

11C06

15A04

11C04

14A04

15A04

L1--L7电电电

15C06

14A04

17C08

IN到位

小车负限位

11A04

11A04

19E02

20E02

21E02

22E02

11E03

12E03

13E03

14E04

18E04

15A04

14A04

11C06

15A04

11C04

14A04

15A04

15C06

14A04

17C08
15C08



A B C D E F G H J K L M N P Q R

A B C D E F G H J K L M N P Q R

0

9

8

7

6

5

4

3

2

1

共 页

HAN  S LASER
比例 第 页

批 准

审 核

设 计

标准化


G02

27

A4

1:1

G12025HF.77-06A

右侧后段信号机床主电柜
对接头

1

3

5

2

4

7
6

9
8

11
10

13
12

14

17
16

19
18

21
20

23
22

25
24

27
26

29
28

15 11A04
11A04
16E01
17E01
18E01
19E01
20E01
21E01
22E01
12E04
16E04
15A04
14A04
13C06
17C06

R1-R7分分电

18C01
17C01
14A04
14A04
15A04
15A04
16A02
15A02
14A02
12A02
11A02
10A02

15A04
22C01

操操台操号

11A04
11A04

15A04
14A04

18C01
17C01
14A04
14A04
15A04
15A04
16A02
15A02
14A02
12A02
11A02
10A02

15A04
22C01

16E01
17E01
18E01
19E01
20E01
21E01
22E01
12E04
16E04

13C06
17C06

1

3

5

2

4

7
6

9
8

11
10

13
12

14

16

17

20
19

21

24
23

25

22

15

R8-R15分分电

11A04
11A04
11E02

13E02

15E02

17E02

13E04

15A04

14C06

15A04

11C07

12E02

14E02

16E02

18E02

17E04

14A04

18C06

14A04
01C07

22E04

03C07

13C07

11A04
20E04

18

右右工操台操号

27
26

29
28

30
31

32
33

34

36

38
39

37

35

15A04

SC15
TC15
PE
15A04
11C03

油油电油

13C03

12C03
15A04

15A04

12C01
13C01

氮气左左

空气左左

氧气左左

11A04
11E01 冷冷电

11A04
11A04

15A04
14A04

11A04

11E02
12E02
13E02
14E02
15E02
16E02
17E02
18E02
13E04
17E04
15A04

14C06
14A04

18C06

20E04
22E04

01C07
03C07
11C07
13C07

15A04

SC15
TC15
PE
15A04

15A04

15A04

11A04

12C01
13C01

11C03

12C03

13C03

11E01
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G12025HF.77-06A

左侧后端信号

对接头

机床主电柜

对接头

1

3

5

2

4

7
6

9
8

11
10

13
12

14

17
16

19
18

21
20

22

25
24

27
26

29
28

31
30

32

34
33

35
36

37
38

23

15

L8-L15分分电

11A04
11A04
14E03
15E03
16E03
17E03
18E03
19E03
20E03
21E03
15E04
19E04

12C06
16C06
11A04
21E04
11E05
15A04
14A04

14A04
15A04

02C07
04C07
12C07
14C07
15A04
14A04
12C04
15A04
14A04
16C08

左左右左散操号

OUT到位/3芯芯头

小车小限位/3芯芯头

SC12
TC12

SC12
TC12 摄像头

15D12
16D12
17D12
18D12

报警灯

14A04

11A04
11A04
14E03
15E03
16E03
17E03
18E03
19E03
20E03
21E03
15E04
19E04

12C06
16C06
11A04
21E04
11E05
15A04
14A04

14A04
15A04

02C07
04C07
12C07
14C07
15A04
14A04
12C04
15A04
14A04
16C08

15D12
16D12
17D12
18D12

14A04

1

3

5

2

4

7
6

9
8

11
10

13
12

14

17
16

19
18

21
20

22

25
24

27
26

28

23

15

交交工操台操号

15A04
14A04

22C01
21C01
17C04
18C04
11C05
12C05
13C05
14C05
15C05
16C05
17C05
18C05

15C07

11D04
12D04
13D04
14D04
15D04
16D04

18D04
11D12
12D12

15D11

17D04

15A04

14A04

15A04
14A04

22C01
21C01

15C07

15D11

15A04

14A04

17C04
18C04
11C05
12C05
13C05
14C05
15C05
16C05
17C05
18C05
11D04
12D04
13D04
14D04
15D04
16D04

18D04
11D12
12D12

17D04

K10
K1
K2
K3
K4
K5
K6
K7
K8
K9
D1
D2
D3
D4
D6
D7
D8
D9
D10
D11
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对接头 对接头

1

3

5

2

4

7
6

9
8

11
10

13
12

14

17
16

19
18

21
20

22

42

44

46
45

43

41

23

15

12A04
11A04
07B02
08B02
10B02
屏蔽

15A04
14B05
15A04
15B05
15A04
14A04
14B07
15B07
14B08
15B08
11A04
11A04
12E01
13E01
14E01
15E01

比比电操号

12A04
11A04
07B02
08B02
10B02
屏蔽

15A04
14B05
15A04
15B05
15A04
14A04
14B07
15B07
14B08
15B08
11A04
11A04
12E01
13E01
14E01
15E01

X轴限位

气气电操号

SC12
TC12

SC12
TC12

SC12
TC12

SC12
TC12 摄像头

摄像头

1
2

3
4

5
6

8
9

10
11

12
13

14

16

18

15

7

17

14A04

15A04

14A04

15A04

16D03

17D03

13D12

14D12

18D03

11C02

12C02

13C02

14C02

15C02

16C02

12B02

屏蔽

11B02

屏蔽

14A04

15A04

14A04

15A04

16D03

17D03

13D12

14D12

18D03

11C02

12C02

13C02

14C02

15C02

16C02

12B02

11B02

A1

A2

B1

B2

A3

A4

A5

A6

A7

A10

A11

A12

A13

A14

A15

A18

A19
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G12025HF.77-06A

U1
V1

W1
100

101
103

104

U1
V1

W1
1

2
3

4
5

6

远程风机控制盒1

NN

=D11
-KA6

客户现场

备用空开

机床电柜

注意:220V电压

隔离+警示

通用版唐纳森

U1
V1

W1
100

101
103

104

U1
V1

W1
1

2
3

4
5

6

远程风机控制盒2

NN

通用版唐纳森

C02P

A04F

C05N

使用双除尘风机控制电路图

远程风机控制盒1
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G12025HF.77-06A

HC12电源总开关 主电源

0

1

2

5

4

3

14A04

15D12  R

16D12  Y

17D12  G

机床工作塔灯

18D12  SPEAK

5*10mm2-3m

C141

5*10mm2-10m

C142

主电源航插
WS48J5Z

QF1 75A

1 2 43 8765

白

绿

绿 蓝白

橙

橙

1 2 43 8765

白

橙

橙 蓝白

绿

白

棕
绿白

蓝

白

蓝

白

棕

棕

系统网络

接口
电柜

通讯接口

电柜内通讯网线

1
2
3

4
5

6
7

8
9

DB9公头 DB9公头

1
2
3

4
5

6
7

8
9

面板PROFIBUS接线说明

0

1

2

5

4

3

DVT 远程控制及报警

DVT 内部端子

1 2 3 4

KA

KA

23 24

激光器 内部端子 XP2

激光器、冷水机联动

11
D

VT

12
D

VT

15
A

04

14
D

VT

=D11
-KA7

C01J

DVT ALARM

DV
T 

SU
PP

LY

13
D

VT

DVT 远程控制及报警

DVT 内部端子

1 2 3 4

KA

此处使用短

接片短接

11
D

VT

12
D

VT

15
A

04

14
D

VT

=D11
-KA7

C01J

DVT ALARM

DV
T 

SU
PP

LY

13
D

VT

仅用于YLS-3000-K激光器使用仅用于IPG 普通激光器使用
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77
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G12025HF.77-06A

NC

1

2

双
头
双
双

NONC

1

2

急
急

双
双

C

NO

NC+ -

POWER ON

C

NO

NC+

POWER OFF

NO

PIN1PIN4

PIN2
PIN3

PIN5

PIN6

PIN7

4

3

PIN8

PIN9

3

4

PIN10

PIN12PIN11

5

1

10
15

6
11

PIN1

PIN2

PIN3

PIN4

PIN5

PIN6

PIN7

PIN8

PIN9

PIN10

PIN11

PIN12

蓝

红

黑

绿

黄

橙

棕

白

紫

灰

红白

黑白

11A02

13A02

16A02

15A02

11A02

14A02

12A02

15A04

22C01

15A04

18C01

17C0115PIN通通线(公头）

剥线150mm

-


